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介
绍

爱彼表厂

钟表工艺的發源地：瑞士汝拉山谷  

(The vallée de Joux )

汝拉山谷(The vallée de Joux)位於瑞士日內

瓦以北50公里的侏羅山區(Suisse Jura)，至今

仍保留著優美迷人的自然風光。此地的景色雖

然怡人，但十八世紀中葉時，覆山區的地力不斷

流失，再加上氣候極為凜冽，使得在此定居的

Combiers農民不得不另尋生計。

他們 本著靈巧的手藝、豐富的創作力，與不

服 輸 的 精 神，自然 而 然 地 投 入於 鐘 錶 工藝

的製作。他們最初以製作機芯起家，提供給 

日內瓦各大鐘錶公司組裝為成品，由于品質十

分精良，因此備受業界讚賞。

1740年起，鐘錶工藝已發展為居民的主業， 

山谷地區也如1881年一篇報紙專欄的描述，由

貧瘠之地蛻變成「豐衣足食的樂土」。
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芯。很快，爱彼成为无可争议的跳时表专家。

尽管 1929 年的经济危机造成了不小的冲击，

公司决策者还是迅速设计出镂通表，接着投

身于计时码表的生产。但是这种新动力被突

如其来的二战打断。浩劫之后，重组势在必

行。爱彼着力打造彰显其创新传

统的顶级产品。历史见证了这种

策略的高瞻远瞩，而随后层出不

穷的大胆出色创新更证明了该策

略的价值。

爱 彼 凭 借 源 源 不 绝 的 创 新 设

计，建 立 久 而 弥 坚 的 国 际 美

誉。1972 年爱彼推出了首款高

品质全钢运动表“皇家橡树”， 

问 世 后立 即 获 得 成 功。随 后，

又于  1986  年 推 出了首 款自动 上链 的 超 薄

陀飞轮腕表。自此，爱彼的创新精神勇往 直

前，不 断 为 美 仑 美 奂 的 新 颖 钟 表 提 供 品 质

优异的机芯。于是，时至二十世 纪 八十年 代

末，爱 彼 将复 杂功 能 腕 表 重 新推 上 潮 流 前

端，又于  1999 年 推 出非凡的“八 大 天 王” 

(Tradition d’Excellence)  系列。所有这些无不

散发出根植于悠久传统的大胆创新精神。正是

这种精神保证了爱彼的光辉前景。

两名钟表创业人

1875 年，两名对高级钟表满怀热情的年轻人， 

Jules Louis Audemars 和 Edward Auguste 
Piguet，决定倾其技艺，在高级钟表之摇篮—

汝拉山谷 (vallée de Joux)  — 设计和生产复

杂钟表。决心、创意和严谨使他们迅 速获得

成功。他们的下一步行 动就是于  1885 年左

右在日内瓦开设分店，并在  1889 年的巴黎

万国博览会上展出了功能复杂的怀表，开拓

新的商业网络。时光荏苒，爱彼工厂不断扩

张壮大。其设计标志着高级钟表的一个个里

程碑，如 1892 年推出的首块三问腕表，又如 

1915 年问世的最小巧的五分问机芯。

从  1918 年起，两位创始人的儿子传承了他

们的创业激情，并将他们的高档男女腕表制

造绝技发扬光大，设计出完善的新型超薄机
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JULES AUDEMARS  
爱彼独家擒纵系统腕表

Jules Audemars 爱彼独家擒纵系统腕表与众

不同的设计引人注目。因未采用传统的覆盖

式表盘，2908型号机芯卓越特出的机械装置

之美尽收眼底，其中特别是以手工镌刻格状

饰纹或以NAC工艺电镀加工处理的精致白金

机板。3D立体设计使小秒针表盘轻易成为焦

点。目光接着移到时分显示小表盘，然后再看

到后方的双发条盒。犹如机芯神经中枢的擒纵

系统凸显于机板上，大方地展现其非凡特色。

整体置入一只大型号的950铂金或玫瑰金表壳

内，而采用的玻璃镜面和蓝宝石水晶玻璃底盖

则让内部亮眼的机械装置一览无遗。

拥有267个组件的全新手动上弦机械机芯，将

高级钟表的本质完全展现无遗。具有超高摆频

的爱彼独家擒纵系统追求无懈可击的精准度，

处于最显眼位置的小秒针表盘，从视觉上呈现

以准确为最终目标的钟表哲学精神。
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爱彼独家擒纵系统

爱彼表厂从罗宾的发明吸取灵感，研发了全新

的直接传动擒纵系统。爱彼表新型擒纵系统

概念新颖、性能卓越、齐备绝佳抗震安全性能

等多项优点，为钟表的微型机械技术史写下了

新的一页。这是新一代爱彼机芯的先驱，此后

爱彼腕表的性能必将登上更高的巅峰。新型

擒纵系统在不久的未来将配备于爱彼品牌的

精密机芯，而若继续展望，亦即数年以后，它

将成为所有爱彼机械机芯的最佳搭档。

游丝头 1 

游丝 1
游丝轴

游丝头 2
游丝 2

摆轮

螺丝

擒纵叉

擒纵轮

相较于传统的瑞士杠杆式擒纵系统，爱彼独

家擒纵系统具有众多技术规格上的优势 ：

  分离式单击擒纵系统 : 单一一次传动敲击可

使摆轮摆动两次，因此可减少运作的干扰，

大幅提高效率。

  走时更精准 : 摆轮及游丝结构的等时性，只

需以一个可调式的锁定点/角度来调整；擒纵

系统的不稳定因素减少了，机芯的精准度便

能随之提高。

  最佳性能稳定持久 : 经过五年的长期试验，

证实爱彼独家擒纵系统稳定可靠。
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  超高效率：在瑞士杠杆式擒纵系统中，擒纵

系统消耗了约70%的动力。与之相比，爱彼研

发自制的擒纵系统只消耗约50%的动力，因

此其效率远高于常规机芯。

  毋需润滑 (见图 1a 和 1b)  :  爱彼独家擒纵

系统的特殊几何造型可以省去上油润滑的麻

烦 — 这正是所有钟表师梦寐以求的!如此一

来不仅简化保养工作，也可避免润滑油蒸发

之后留下油渍堵塞机械装置。

  直接传动 (见图 2a 和 2b)  :  动力直接从擒纵

系统传到摆轮，不需要经过杠杆型擒纵叉，

因此大幅降低能量耗损率。

  绝佳的抗震性 : 每个组件的形状都经过精心

设计 (特别是防护栓)，而极为精确的切割技

术保证各零件不会因剧烈震动而移位。

0.4 毫米

见图 1a

0.05 毫米

见图 1b

见图 2b

直接传动
间接传动

见图 2a

由于缩短了滑动的长度，润滑擒纵叉斜面将不再是一道必
要的工序。

传动中接触的零件越少可使效率提高。
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双游丝

Cal. 2908 机芯同样以前所未见的整时器结构

独树一帜。两套游丝头尾互连成180°角，万一

游丝失衡，还可以借着自动补偿恢复平衡。

不容置疑的优势

头尾对立成180°角的双游丝系统具备以下几

个优点：

  它不仅代替了所谓宝玑或飞利浦式传统游丝

的复杂末端曲线结构，同时也避免了游丝轻

微的不对称可能造成的缺陷。

  对游丝可能产生的失衡问题进行自动补偿，

以提高精确度。

  可避免腕表处于垂直位置时造成的误差。
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爱彼平行发条盒

= 3,75 天

3,75 天 3,75 天

连续发条盒

1,875 天

= 3,75 天

1,875 天

高摆频、超精准的机芯

除了因搭配爱彼独家擒纵装置而体现精湛的

技艺外，2908型号机芯更以出奇的高摆频而独

树一帜，后者堪称高级钟表业迄今为止极其罕

见的技艺突破。每小时振动43,200次 (6 Hz)， 

相当于一般机芯的两倍，是爱彼制表师积累

百年经验，追求最高精准度的心血结晶。事实

上，提高可变惯性摆轮的振荡频率将可改善机

芯的精密度，而且也比较不受撞击或其他意外

事件的影响，因此摆轮能维持稳定。两个平行

并联的发条盒可提供至少90小时的动力储存。

以补偿每小时振动43,200次的Cal.2908机芯

比一般机芯多消耗的能量。

平行并联的双发条盒系统优点

  减少齿轮机构的压力

  使用发条盒内产生的摩擦消除扭矩差异

  走时更精确，动力储存量更高，同时提升了

腕表的可靠性
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机芯视图 

从表面看

表壳底盖面

机芯技术数据

总厚度 : 8.11 毫米

总直径 : 39.80 毫米

每小时振频 : 43,200 次 (6 Hz)
红宝石数量 : 33
动力储存 : 最小值 90 小时

手动上炼

可调式砝码摆轮

双平面游丝

可调式轴支架

零件数量 : 267

技术特色

经瑞士官方天文台（COSC）认证的机芯

调整时间时摆轮停止（秒针停止）

无须润滑的直接传动擒纵系统

并联双发条盒装置

擒纵系统支架

差动动力储存

手工镌刻格状饰纹或以NAC工艺润饰处理

的白金机板

桥板和机板皆经手工装饰打磨
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腕表及功能一览 
(参考封面内部的图形)

1 时针

2 分针

3  小秒针

4  动力储备指针

手表配备一个上链表冠，可拉动到两个位置 ：

A  自动上链位置的表冠

B  调校时间位置的表冠
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设置时间

将表冠拉出至位置 B。表冠拉出时，秒针暂

停装置将自动启动，使秒针停止前进，保证调

出“分秒不差”的时间。

可沿着顺时针或逆时针方向调整时间而不会

有任何毁损的风险。建议您先调至比正确时间

大约快5分钟处，再逆转分针直到获得正确时

间为止。如此一来，可减少齿轮咬合的间隙，

而进一步确保更为优化的精确度。

动力储存

当上链达到最高点时，指示动力储存的指针

将大约位于显示器的端点。此时，腕表动力储

存至少90小时。

当动力储存显示指针走到红色区域时，腕表

大约剩下12小时的动力。这时最好立即进行完

整上弦，以确保最佳的走时精准度。

给手表上弦

您的手表配有机械手动上链机芯。

建 议 您 每 天 定 时 给 手 表 上 弦 。旋 转 表 冠  

(位置A）到感觉发条完全上紧即可，切勿用力

过度。

表冠附有离合系统保护装置。若在发条盒上

满后继续进行上弦动作，则离合系统将使表

冠空转，起到保护机芯的作用。上链完成后，

表冠脱离，不再驱动柄轴，但因离合机械装置

的存在而展现一定的抗力。
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当腕表停止走时

当您的腕表停止走时，在正常的情况下，只需

转动表冠上链就能使机芯重新运转。然而，在

某些情况下，机芯无法自动重新启动。

这 是 源于 无 法 再 接 收传 动 的 擒 纵 系 统，因

为圆弧 组件和 擒 纵 叉 维 持固定在 这个 位 置  

(见图1)。无任何传动能传输到摆轮上。

为了使其重新启动，只需旋转表壳一至数圈  

(见图3)，就能使摆轮重新转动。进行此一操

作，擒 纵轮 将 把 必 要 的 传 动 传 输到 摆 轮 上  

(见图2)。

手动上链 (表冠位于位置 A)  直到不能转动

为止，就能确保腕表重新运行(约 90 小时)。
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360°
见图 3

见图 2

见图 1
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